Pinos

Americano

conicidade 1:48

Acabamento:
Rtificado:

Polido:
PA-1038 a PA-1040
Tolerancia h10

>, PA-1024 a PA-1037

Europeu
conicidade 1:50

Acabamento:
Retificado:
PE-1003 a PE-1010
Polido:

PE-1011 & PE-1020
Tolerancia h10

Europeu Temperado
conicidade 1:50

}

[ sp Ferramenlas

Acabamento:
Tratamento térmico
(30 + 2HRC)
Retificado:

PET-1050 a PET-1057
Polido:

PET-1058 a PET-1067

PN
REF. Ne EVB.  PRMédioKg REF. Ne EMB.  PMédioKg REF. Ne EMBL | RMédioKkg
PA-1024 6/0 100 = 0,001 PE-1003 3 100 @ 0,002 PET-1050 3 100 | 0,002
PA-1025 5/0 ' 100 & 0,001 PE-1004 4 100 | 0,004 PET-1051 4 ‘ 100 | 0,004
PA-1026 4/0 = 100 | 0,002 PE-1005 5 100 @ 0,008 PET-1052 5 ‘ 100 ‘ 0,008
PA-1027 3/0 | 100 | 0,001 PE-1006 6 100 0,013 PET-1053 6 100 @ 0,013
PA-1028 2/0 | 100 | 0,002 PE-1007 7 100 @ 0,020 PET-1054 ‘ 7 <100 0,020
PA-1030 0 100 0,003 PE-1008 8 100 0,029 PET-1055 8 100 | 0,029
PA-1031 1 100 0,003 PE-1009 9 50 0,043 PET-1056 |, 9 50 0,043
PA-1032 2 100 0,005 PE-1010 10 50 0,056 PET-1057 10 50 0,056
PA-1033 3 100 @ 0,008 PE-1011 11 25 0,078 PET-1058 11 25 0,078
PA-1034 4 100 0,003 PE-1012 12 25 0,097 PET-1059 12 25 0,097
PA-1035 5 100 @ 0,020 PE-1013 13 25 0,120 PET-1060 13 25 0,120
PA-1036 6 100 | 0,055 PE-1014 14 25 0,136 PET-1061 14 25 0,136
PA-1037 7 50 0,060 PE-1015 15 25 | 0,154 PET-1062 15 25 0,154
PA-1038 8 25 0,100 PE-1016 16 25 0,188 PET-1063 16 25 0,188
PA-1039 9 25 0,168 PE-1017 17 25 | 0,215 PET-1064 17 25 0,215
PA-1040 10 20 0,278 PE-1018 | 18 ‘ 25 0,240 PET-1065 18 20 0,240
PE-1019 19 |20 ‘ 0,250 PET-1066 19 20 0,250

PE-1020 20 20 0,306 PET-1067 20 20 0,306

DIN 7978 CONICO COM ROSCA INTERNA

] @Dhio 6 8 10 12 14 16 20
a
&I

C 0,8 1,1 1,3 1,6 1.6 21 2,7

t 6 8 10 12 12 | 16 | 18
L L rosca M4 M5 M6 M6 M8 M10 M12

N L 6 8 10 12 14 16 20

T 20 100 | = n = n n =

22 ] n n ] n ] ]

24 100 | | | | | |

26 100 100 | | | | | | | | | |

28 100 100 [ ] [ | [ ] [ ] [ |

. | | | |
Material: Aco carbono conforme Normas: ;g 188 :88 188 - . . -
DIN 7978 / ISO 8736 / DIN EN 28736 32 | al s | @ | @l alalas

Dureza: Sem tratamento térmico. 36 100 | 100 | 100 | 100 | ® u u
38 [ [ [ | [ [ |

Acabamento: Retificado (cone até 150 mm). 40 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50 ]
Polido (cone maior que 150 mm). 45 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50 =

50 100

Tolerancia: ISO h10 - conforme Normas: = = 188 188 188 ig ig 28
DIN 7978 / ISO 8736 / DIN EN 28736 60 100 | 100 | 100 | 100 50 | 50 50

Aplicacdes: No posicionamento de duas pecas com furos 70 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50 | 50 | 25
cegos, onde ha a penetracdo total do pino. 80 | 100 1 100 | 50 | 100 | 50 | 50 | 25

90 100 | 100 | 50 | 50| 50 | 50 | 25

100 | 100 | 100 | 50 | 50 | 50 | 50 | 25

Fabricamos também nas normas: 1o 1 m 1 50 50 504 501 25 25
120 m 50| 50| 50| 25| 25 | 25

DIN 1433, 1434, 1435, 1436, 258 e outros.

® quantidade de pegas/embalagem W sob consulta

LA
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3P Ferramentas

Material:

Aco carbono conforme normas:
DIN 1/1SO 2339/ DIN EN 22339

Dureza:

Sem tratamento térmico
Acabamento:
Retificado (cone até 150mm)
Polido (cone maior 150mm)

Tolerancia:

1SO h10 conforme normas:

DIN 1/15S0 2339/ DIN EN 22339

Aplicagao:

Pinos para travamento de engrenagens, polias,
volantes e dispositivos em geral.

Itens sob consulta:

1SO 2339/ DIN EN 22339

Obs.: atengao para o comprimento
total no ato do pedido.

c N
. A A /S
a (w0 DIN1 |1
Q 7L\
[ r
L
@Dh10 2 2,5 3 4 5 6 7 8 10 12 16 20
C 0,3 04 0,45 0,6 0,75 | 09 1 1,2 1,5 1,8 2,5 3
r 2 2,5 3 4 5 6 7 8 10 12 16 20
L 2 2,5 3 4 5 D 6 7 8 10 12 16 20
10 100 100 100 100 100 4 = u L] u u u u
12 100 100 100 100 100 100 n ] u " u n
14 100 | 100 | 100 | 100 4 100, ' 100 . . . . . .
16 100 100 100 10 N 100 100 u 100 U L u u
18 100 100 100 100 100 100 u 100 u u u L]
20 100 100 100 471900 100 100 u 100 100 U u "
22 100 100 100 100 100 100 u 100 100 u " "
24 100 100 100 100 100 100 U 100 100 100 [ ]
26 100 100 100 100 100 100 u 100 100 100 " "
28 100 100 €y, 100 ‘ 100 100 100 [ 100 100 100 u L]
30 100 100 | 100 100 100 100 100 100 100 100 " ]
32 100 100 "9y 1100 100 100 100 u 100 100 100 u "
34 [ ‘ 100 [} [ [} [ [ [} [ [} n n
36 100 100 100 100 100 100 " 100 100 100 ] ]
38 [ I 100 ] [ ] [ [ ] " ] " ]
40 (] 100 100 100 100 100 100 100 100 100 50 "
45 ] " 100 100 100 100 [ 100 100 100 50 ]
50 w " 100 100 100 100 100 100 100 100 50 50
55 " " " 100 100 100 " 100 100 100 50 25
60 [ ] ] 100 100 100 100 100 100 100 50 25
70 " " " 100 100 100 | 100 100 50 50 25
80 " ] ] 100 100 100 100 100 100 50 25 25
90 ] ] ] 100 100 100 100 100 50 50 25 20
100 ] ] ] 100 100 100 100 100 50 50 25 20
110 [ [ [] [ [] 50 50 50 50 50 25 20
120 n n " n " " 50 50 50 50 25 20

® quantidade de pecas/embalagem

M sob consulta



Pinos

3P Ferramentas

DIN 7 PARALELO

Material: Tolerancia:
Aco carbono conforme Normas ISO m6 conforme normas:
DIN 7/1SO 2338 / DIN EN 22338.  DIN 7 /ISO 2338 / DIN EN 22338.

Dureza: Aplicagdo:
Sem tratamento térmico. E utilizado para guiar moldes, estampos e
dispositivos. E também muito utilizado

Acabamento: na ajustagem e fixacio mecanica.

Retificado

Itens sob consulta: ~ 1SO 2338/ DIN EN 22338
Obs.: atencdo para o comprimento total no

ato do pedido.
15°
BN ) g H 1502338H
Q

| L | 1 L 1
?@Dmé6 2 25 3 4 5 6 . 8 10 12 14 16 20
C 03 03 0,4 0,55 055 1. 08 . 11 14 1,6 1,6 2.2 27
L 2 25 3 4 5 ) 8 10 12 14 16 20
10 100 100 100 100 o 700 ] ] n n u u u
12 100 100 100 100 100 100 n u u u u u
14 100 100 100 100 100 100 100 u u u u "
16 100 100 100 100 Ut 100 100 100 " " n n L]
18 100 100 100470, 10004, 100 100 100 . " u u u
20 100 100 100 400 100 100 100 100 100 ] ] ]
22 | | | | | | | | | | | | | | | | | | ] ] ]
2% . 100 4, 100 100 100 100 100 100 100 " " "
26 " " 100 ] (] 100 100 100 100 ] n n
28 n n 0 &% 100 100 100 100 100 100 100 u u u
30 R . 100 100 100 100 100 100 100 n n n
32 . " 100 100 100 100 100 100 100 n u u
34 | | ! | | | | | | | | | | | | | | | ] ] ]
36 ) . ] 100 100 100 100 100 100 n u u
38 | ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [] [] [] []
40 » ] 100 100 100 100 100 100 100 50 50 u
45 \ " " 100 100 100 100 100 100 100 50 50 n
50 n ] 100 100 100 100 100 100 100 50 50 25
55 " " 100 100 100 100 100 100 100 ] 50 n
60 ] " 100 100 100 100 100 100 100 50 50 25
70 ] ] ] ] 100 100 100 100 50 50 50 25
80 ] n n ] ] 100 100 50 50 50 50 25
90 ] n n u u u 100 50 50 50 50 20
100 ] n n ] n L] 100 50 50 50 25 20
110 | | | | | | | | | | | | | | | | 50 | | 25 | ]
120 | | | | | | | | | | | | | | | | 50 25 25 20

® quantidade de pecas/embalagem M sob consulta




3P Ferramenlas

Pinos

DIN 6325 PARALELO COM TRATAMENTO TERMICO
@bm6 2 25 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
_ al 078 14 14 1,7 20 21 26 3 38 46 46 6
,.i = a2 03 04 05 055 07 08 10 14 16 16 22 27
=—‘-— . r~ 2 25 3 4 5 6 8 10 12 16 16 20
T o
\ s L 2 25 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
10 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | = [ [ = m [ m
— 12 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | = m m (RN N
a1 a2 14 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | = = m = = =
16 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | = m m ™ n
wy 18 | 100 | 100|100 | 100 | 100|100 |100| ™ | = | = o
a Al i 20 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 1004, ® m n n
S Q» \ B e r 22 L] L] ® | 100| = = = = | = = = =
1:50 i 24 ® | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100400 | 100} = n n
L 26 [ ® 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100(j100 | m n n
28 m ®m | 100 | 100 | 100 | 100 | 1004100 [ P00 | 100 | = [
- 30 = ® 100|100 | 100 | 100" 160, | 100 | 100 | 100 | 100 | 50
Q\As;i'a":gonoconforme 32 m | = 100|100 100|100 | 100 ‘ 100 | 100 | 100 | 100 | 50
Normas DIN 6325 /SO 8734 B / DIN EN 28734 B 34 o R B B " 2, "7 B B el B
Tratamento térmico: 36 u ® | 100 | 100 | 100 | 100, 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50
Superficial (cementacéo), 38 u ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ]
temperado e revenido. 40 = ® | 100 | 100 | 1004100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50
Dureza: 45 L] ® | 10044400 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | = | 100 | 50
57/59 HRC (Rockwell C). 50 m | = | 108 100N 100" 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50| 50
Acabamento:
Retificado. 55 = = ® | 100|100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50 | 50| 50
Tolerancia: 60 = | mgpm Y00 100|100 | 100 | 100 | 100 | 50| 50| 50
ISO mé6 - conforme 70 a2 E ®, | 700 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 50| 50| 25
Normas DIN 6325 /1SO 8734 / DIN EN 28734 80 [ ] | ] " 100 | 100 | 100 | 100 50 50 50 25
Ap“C&QéOI 90 ] ‘ ] [ | [ | [ | 100 100 50 50 50 50 25
Em estampos, moldes e dispositivos, etc. 100 u | u u u u 100 50 50 50 25 25
Itens sob Consulta: 110 - ‘ = = = = = = 50| 50| ® 25| 20
ISO 8734 forma Ae B 120 u | u = = u u u 25| 50| 50| 25| 20
DIN EN 28734 formaAe B 140 L L = = = = = = = = 25 =

® quantidade de pecas/embalagem

soll consulta

DIN 7977 CONICO COM ROSCA EXTERNA

@D h10 5 6 8 10 12 14 16 20
c 16 19 23,5 26,5 30 30 37 37
- b 12 15 18 20 22 22 28 28
.. rosca M5 M6 M8 M10  M12 | M12  M16 = MI16
——— T
L 5 6 8 10 12 14 16 20
40 100 100 100 = [ ] u
45 100 100 100 = u = ] =
50 100 100 100 100 u u u u
55 100 100 100 100 U . m =
AL @ 60 100 100 100 100 50 [] = m
o | . <50 L 1M g
S D 8 65 100 100 100 100 50 n ] n
b 70 ] n ] 100 u u n ™
c 75 100 100 100 100 50 [ 100 =
L 80 u = [ ] 50 50 n ] n
85 u 100 100 50 50 25 50 u
100 u 100 100 50 50 25 50 25
120 U U 50 50 50 25 25 25
140 ] | | ] | | 50 | | 25 20
Material: 160 - - - - 50 20 25 20
Aco carbono conforme Normas: ® quantidade de pecas/embalagem W sob consulta
DIN 7977 /1SO 8737 / DIN EN 28737 Tolerancia:

Dureza: ISO h10 - conforme
Sem tratamento térmico. Normas DIN 7977 /1SO 8737 / DIN EN 28737
Acabamento: Aplicagdo:

Itens sob Consulta:
1ISO 8737 / DIN EN 28737

Retificado (cone até 150 mm de comprimento).
Polido (cone maior que 150 mm de comprimento)

LIWAL

No posicionamento de duas pecas com furos cegos,
em fixagoes desfeitas periédicamente.

www.atualsp.com.br /(11) 3388-2233 / vendas@atualsp.com.br




Pinos

3P Ferramentas

DIN 7979 PARALELO COM ROSCA INTERNA
S ———

forma D rebaixo de alivio
. < a
A A A4 yvv
2

SN v ol 7////%%////’/!

) : S

Rosca
2D

15° . L
Material: Aplicacdo:
Aco carbono conforme normas: Ajustagem e fixacdo na mecanica em geral, onde é
DIN 7979 D /1SO 8735 B/ DIN EN 28735 B necessdria a penetracao total do pino. Possui rosca interna
Tratamento térmico: possibilitando a retirada posterior a fixacéo.
Superficial (cementacdo), temperado e revenido. Temos a opg¢ao com rebaixo de alivio para saida de ar,
Dureza: facilitando o encaixe.
57/59 HRC (Rockwell C).
Acabamento: Retificado Itens sob Consulta:
Tolerancia: DIN 7979 formaB e C/ISO 8735 formaAeB
ISO m6 - conforme Normas: DIN EN 28735 forma A e B
DIN 7979 /1S0 8735/ DIN EN 28735
@ Dm6 4 5 6 8 10 ‘ 12 13 14 16 20 25
a 3,8 4,8 5,8 7,8 9,75 11,7 12,7 13,7 15,65 19,6 24,6
c 1,7 2,0 2,1 2,6 3 | 3,8 4 4,2 4,6 6 6
t 5 5 6 8 ‘ 10 10 10 12 12 16 24
rosca M2,5 M3 M4 M5 M6 M6 M6 M8 M8 M10 M16
L 4 5 6 8 .10 12 13 14 16 20 25
10 100 [ ] 100 F ] | [ ] n [ ] n n [ ] [ ]
12 100 [ ] 100 [ ] [ ] L] [ ] L] L] [ ] [ ]
14 100 ] 100 [ ] ] n ] n n ] ]
16 100 100 1004 I, 100 . . . . . . .
18 100 100 100 ' 100 . . ] . ] . .
20 100 100 100 100 100 " " " n " "
22 100 100 100 100 L = ] = L] u u
24 100 100 100 100 100 n [ ] L] [ [ ] [ ]
26 100 ‘ 100 ‘ 100 100 100 L u [ n [ ] [ ]
28 100 100 100 100 100 100 U n U U U
30 100 ‘ 100 100 100 100 100 u 50 u = =
B2 100 100 100 100 100 100 U U U U U
34 1000 | =m n " - . - . . - -
36 9o 100 100 100 100 100 " 50 . . .
38 100 ] n ] ] n ] n n ] ]
40 \ 100 100 100 100 100 100 50 50 50 u U
45 100 100 100 100 100 100 = 50 50 50 u
50 | 100 100 100 100 100 100 50 50 50 50 u
55 L] L 100 100 100 100 L 50 50 50 L
60 u ] 100 100 100 100 50 50 50 25 U
65 u u 100 100 100 100 u 50 50 25 u
70 = L 100 100 100 100 50 50 50 25 25
75 " = 100 100 100 50 . 50 50 25 25
80 = L 100 100 50 50 50 50 50 25 25
90 " n 100 100 50 50 50 50 50 25 25
100 " n 100 100 50 50 50 50 25 25 25
110 u u u u 50 50 50 25 25 25 25
120 U U U U 50 50 50 25 25 25 25
130 [ | [ | [ | [ | [ | 25 [ | [ | [ | [ | [ |
140 [ | [ | [ | [ | [ | 25 [ | [ | [ | [ | [ |

® quantidade de pecas/embalagem M sob consulta






