vonaer

RETIFICADORES/ INVERSORES PARA SOLDA

RIV155M
« Capacidade: 155 A
* Indicado para soldar acos em geral e acos inox
« Alta frequéncia
« Fator de trabalho com eletrodo: - 150 A: 60%
-116 A: 100%
« Fator de trabalho no processo TIG: - 155 A: 60%
-120 A: 100%
« Corrente continua
 Solda a maioria dos eletrodos, inclusive AWS 7018, até 3,2 mm
» Solda com varetas TIG, exceto aluminio
* Espessura minima de solda aco inox: 0,5 mm - processo TIG
* Alimentagéo monofasica
* Chave seletora TIG/eletrodo
» Acompanha: cabos de solda com conector rapido,
garra negativa, porta-eletrodo, tocha TIG e alca flexivel para ombro

tensao codigo
220V~ 68 78 155 000
IEANGAMENTG,
RIV 160
« Capacidade: 160 A
« Fator de trabalho: - 160 A: 20%
-92 A: 60%
-71 A: 100%

« Solda eletrodos até 3,2 mm (rutilicos,
basicos, ferro fundido e aco inox)

« Sensor de temperatura

« Botdo para ajuste de corrente de 5a 160 A

« Conector de engate rapido: 9 mm

« Acompanha: cabo com garra negativa,
porta-eletrodo e alga tiracolo

tensao codigo

220V~ 68 78 160 000
IEANGAMENTG,

RIV 160C

« Capacidade: 160 A
« Fator de trabalho: - 160 A: 60%
-124 A: 100%

* Solda eletrodos até 3,2 mm (rutilicos,
bésicos, ferro fundido, aco inox e celulésico)

« Sensor de temperatura

* Botdo para ajuste de corrente de 5 a 160 A

« Acompanha: cabo com garra negativa,
porta-eletrodo e alga tiracolo

tensao cadigo
220V~ 68 78 160 160




vonder

RETIFICADORES/ INVERSORES PARA SOLDA

RIV200P

« Capacidade: 200 A

« Indicado para soldar acos em geral e acos inox

« Alta frequéncia

« Fator de trabalho com eletrodo: - 160 A: 40%
-101 A: 100%

« Fator de trabalho no processo TIG: - 200 A: 40%
-126 A: 100%

£

R

« Corrente continua

« Solda a maioria dos eletrodos, inclusive AWS 7018, até 4,0 mm
« Solda com varetas TIG, exceto aluminio

« Espessura minima de solda ago inox: 0,5 mm - processo TIG

« Alimentacao monofasica

« Seletor de fungdo: TIG, pulso e eletrodo

« Acompanha: cabos de solda com conector rapido,

garra negativa, porta-eletrodo, tocha TIG e alga flexivel para ombro ’
tensao cadigo
220V~ 68 78 000 200
RIV200M

 Capacidade: 200 A
« Indicado para soldar acos em geral e acos inox nos processos TIG/eletrodos
« Alta frequéncia
« Fator de trabalho com eletrodo: - 180 A: 30%
- 127 A: 60%
- 96,6 A: 100%
« Fator de trabalho no processo TIG: - 200 A: 30%
-163 A: 60%
-126 A: 100%
« Corrente continua
« Solda a maioria dos eletrodos, inclusive AWS 7018, até 4,0 mm
« Solda com varetas TIG, exceto aluminio
« Espessura minima de solda ago inox: 0,5 mm - processo TIG
« Alimentacao monofasica
« Chave seletora TIG/eletrodo
« Acompanha: cabos de solda com conector rapido,
garra negativa, porta-eletrodo, tocha TIG e alga flexivel para ombro

tensao cadigo
220V~ 68 78 200 000

RETIFICADOR PARA SOLDA

RS 400
 Capacidade: 400 A
« Indicado para uso em indstrias e manutengdes em geral
« Corrente de trabalho: 80 a 400 A
« Fator de trabalho: - 200 A ~ 100%
-310 A ~ 60%
« Solda eletrodos revestidos de até 6,0 mm
« Alimentacao trifasica
« Corrente continua
« Nuacleo movel
« Seletor de tensao
 Conector de engate rapido 13 mm
» Nao acompanha garra negativa e porta-eletrodo
« Acompanha conectores rapidos

—

Rrs400 TRI

tensao cadigo
220/380/440 V~ 68 78 000 400




MAQUINAS PARA SOLDA MI G/ MAG

i

MM 250 @
« Capacidade: 250 A
* Indicada para uso industrial em geral,
serralherias e oficinas
« Fator de trabalho: - 250 A: 60%
- 193 A: 100%

MM 300
« Capacidade: 300 A
« Indicada para uso industrial em geral,
caldeirarias, serralherias e oficinas
« Fator de trabalho: - 300 A: 60%
- 232 A: 100%

* Alimentagao trifasica, com seletor de tensao « Alimentagao trifésica, com seletor de tensao
« Alimentador de arame embutido » Alimentador de arame embutido
» Ventilagao forgada a ar (ventoinha) « Ventilagao forgada a ar (ventoinha)
* Corrente continua « Corrente continua
+ Voltimetro e amperimetro digital ) « Voltimetro e amperimetro digital
» Diametro de arame indicado: - uso continuo: 0,8 mm « Didmetro de arame indicado: - uso continuo: 0,8 € 1,0 mm
- uso eventual: 1,0 mm - uso eventual: 1,2 mm
* Acompanha: cabo com conector répido e garra negativa « Acompanha: cabo com conector rapido e garra negativa
* Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gas e nucleo adaptador  Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gés e nticleo adaptador
tensao codigo tensao cadigo
220/380/440 V~ 68 78 250 000 220/380/440 V~ 68 78 300 000

LEANCAVENTO;

MM402E
« |deal para uso em
industrias em geral,
manutencao,
caldeirarias
e serralherias
« Capacidade: 400 A
« Cabegote externo
« Faixa de ajuste de corrente: 120 a 400 A
« Fator de trabalho: - 400 A: 60%
-310 A: 100%
« Tensdo em vazio: 22 ~ 44 V
« Com chave seletora de tensdo

[Ty

MM 400
« Capacidade: 400 A
« Indicada para uso industrial em geral,
caldeirarias, serralherias e oficinas
« Fator de trabalho: - 400 A: 60%
-310 A: 100%

» Alimentagéo trifasica, com seletor de tensao « Frequéncia: 50 / 60 Hz

« Cabecote externo « Corrente continua

« Ventilagao forgada a ar (ventoinha) « Indicadores digitais de tensé@o e corrente

« Corrente continua « Trabalha com arames: sélido - 1,0 e 1,2 mm

« Voltimetro e amperimetro digital tubular - 1,2 mm

* Diémetro de arame indicado: « Conector de tocha: Euroconector
uso continuo: solido - 1,0 e 1,2 mm/tubular - 1,2 mm « Cabegote externo e maquina com rodizios

« Acompanha: cabo com conector rapido, garra negativa e cabo de comando para « Acompanha cabo com conector rapido, garra negativa e cabo de comando para
comunicagao da maquina com o cabegote externo comunicagao da maquina ao cabegote externo - comprimento desse cabo: 5 m

» Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gas e nacleo adaptador « Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gas e ndcleo adaptador

tensao cadigo tensao cadigo

220/380/440 V~ 68 78 400 000 220/380/440 V~ 68 78 402 000




vonder

RETIFICADORES/ INVERSORES PARA SOLDA

RIV155M
« Capacidade: 155 A
* Indicado para soldar acos em geral e acos inox
« Alta frequéncia
« Fator de trabalho com eletrodo: - 150 A: 60%
-116 A: 100%
« Fator de trabalho no processo TIG: - 155 A: 60%
-120 A: 100%
« Corrente continua
 Solda a maioria dos eletrodos, inclusive AWS 7018, até 3,2 mm
» Solda com varetas TIG, exceto aluminio
* Espessura minima de solda aco inox: 0,5 mm - processo TIG
* Alimentagéo monofasica
* Chave seletora TIG/eletrodo
» Acompanha: cabos de solda com conector rapido,
garra negativa, porta-eletrodo, tocha TIG e alca flexivel para ombro

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

tensao cadigo

220V~ 68 78 155 000 \
LLANGAVIENTO!

RIV 160

« Capacidade: 160 A
« Fator de trabalho: - 160 A: 20%
-92 A: 60%
- 71 A:100%
« Solda eletrodos até 3,2 mm (rutilicos,
basicos, ferro fundido e aco inox)
« Sensor de temperatura
« Botdo para ajuste de corrente de 5a 160 A
« Conector de engate rapido: 9 mm
« Acompanha: cabo com garra negativa,
porta-eletrodo e alga tiracolo

tensao codigo
220V~ 68 78 160 000

LANCAENTO:

RIV 160C

« Capacidade: 160 A

« Fator de trabalho: - 160 A: 60%

-124 A: 100%

* Solda eletrodos até 3,2 mm (rutilicos,
bésicos, ferro fundido, aco inox e celulésico)

« Sensor de temperatura

* Botdo para ajuste de corrente de 5 a 160 A

« Acompanha: cabo com garra negativa,
porta-eletrodo e alga tiracolo

L S TR R bR ii
&

tensao codigo
220 V~ 68 78 160 160




vonder

RETI FICADORES/ INVERSORES PARA SOLDA

RIV200P
« Capacidade: 200 A
« Indicado para soldar acos em geral e acos inox
« Alta frequéncia
« Fator de trabalho com eletrodo: -160 A: 40%
-101 A: 100%
« Fator de trabalho no processo TIG: - 200 A: 40%
-126 A: 100%
« Corrente continua
« Solda a maioria dos eletrodos, inclusive AWS 7018, até 4,0 mm
« Solda com varetas TIG, exceto aluminio
« Espessura minima de solda ago inox: 0,5 mm - processo TIG
« Alimentacao monofasica
« Seletor de fungdo: TIG, pulso e eletrodo
< Acompanha: cabos de solda com conector rapido,
garra negativa, porta-eletrodo, tocha TIG e alga flexivel para ombro

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

tensao codigo
\ 220 V~ 68 78 000 200
RIV200M

« Capacidade: 200 A
« Indicado para soldar agos em geral e agos inox nos processos TIG/eletrodos
« Alta frequéncia
« Fator de trabalho com eletrodo: - 180 A: 30%
- 127 A: 60%
- 96,6 A: 100%
« Fator de trabalho no processo TIG: - 200 A: 30%
-163 A: 60%
-126 A: 100%
« Corrente continua
« Solda a maioria dos eletrodos, inclusive AWS 7018, até 4,0 mm
« Solda com varetas TIG, exceto aluminio
« Espessura minima de solda aco inox: 0,5 mm - processo TIG
* Alimentacdo monofasica
« Chave seletora TIG/eletrodo
« Acompanha: cabos de solda com conector rapido,
garra negativa, porta-eletrodo, tocha TIG e alca flexivel para ombro

tensao codigo
220V~ 68 78 200 000

RETIFICADOR PARA SOLDA

RS 400
« Capacidade: 400 A
« Indicado para uso em inddstrias e manutengoes em geral
« Corrente de trabalho: 80 a 400 A
« Fator de trabalho: - 200 A ~ 100%
-310 A ~ 60%
« Solda eletrodos revestidos de até 6,0 mm
* Alimentacao trifasica
« Corrente continua
« Nucleo movel
« Seletor de tensao
« Conector de engate rapido 13 mm
« Nao acompanha garra negativa e porta-eletrodo
« Acompanha conectores rapidos

Rrs#00 TRI

tensao codigo
220/380/440 V~ 68 78 000 400




MAQUINAS PARA SOLDA MI G/ MAG

¥

MM 250
« Capacidade: 250 A
* Indicada para uso industrial em geral,
serralherias e oficinas
« Fator de trabalho: - 250 A: 60%
- 193 A: 100%
» Alimentacao trifasica, com seletor de tensao
« Alimentador de arame embutido
» Ventilagao forgada a ar (ventoinha)
« Corrente continua
« Voltimetro e amperimetro digital
* Didmetro de arame indicado: - uso continuo: 0,8 mm
- uso eventual: 1,0 mm
» Acompanha: cabo com conector rapido e garra negativa
» Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gas e nicleo adaptador

tensao cadigo
220/380/440 V~ 68 78 250 000

MM 400

« Capacidade: 400 A

* Indicada para uso industrial em geral,
caldeirarias, serralherias e oficinas

« Fator de trabalho: - 400 A: 60%

-310 A: 100%

» Alimentagéo trifasica, com seletor de tensao

« Cabecote externo

« Ventilagao forgada a ar (ventoinha)

« Corrente continua

« Voltimetro e amperimetro digital

* Diémetro de arame indicado:
uso continuo: sélido - 1,0 e 1,2 mm/tubular - 1,2 mm

« Acompanha: cabo com conector rapido, garra negativa e cabo de comando para
comunicagao da maquina com o cabegote externo

» Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gas e nacleo adaptador

tensao cadigo
220/380/440 V~ 68 78 400 000

vonder

%

MM 300
« Capacidade: 300 A
« Indicada para uso industrial em geral,
caldeirarias, serralherias e oficinas

« Fator de trabalho: - 300 A: 60%

- 232 A: 100%
* Alimentacéo trifasica, com seletor de tenséo
« Alimentador de arame embutido
« Ventilagao forgada a ar (ventoinha)
« Corrente continua
« Voltimetro e amperimetro digital
« Diametro de arame indicado: - uso continuo: 0,8 e 1,0 mm

- uso eventual: 1,2 mm

« Acompanha: cabo com conector rapido e garra negativa
« Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gés e nicleo adaptador

tensao cadigo

220/380/440 V~ 68 78 300 000

LLANGAVIENTG]

MM402E
* |deal para uso em
industrias em geral,
manutencao,
caldeirarias
e serralherias
« Capacidade: 400 A
« Cabecote externo
« Faixa de ajuste de corrente: 120 a 400 A
« Fator de trabalho: - 400 A: 60%
- 310 A: 100%
 Tensdo em vazio: 22 ~ 44V
» Com chave seletora de tensdo
« Frequéncia: 50 / 60 Hz
« Corrente continua
« Indicadores digitais de tensdo e corrente
 Trabalha com arames: sdlido - 1,0 e 1,2 mm
tubular - 1,2 mm
« Conector de tocha: Euroconector
« Cabecote externo e méaquina com rodizios
« Acompanha cabo com conector rapido, garra negativa e cabo de comando para
comunicacao da maquina ao cabecote externo - comprimento desse cabo: 5 m
« Nao acompanha tocha, cilindro, regulador para gas e nicleo adaptador

tensao cadigo

220/380/440 V~ 68 78 402 000

”

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS




