{ INDUFRESA FERRAMENTAS DE PRECISAO &) INDACO

Fresa para rasgo em “T" DIN 650 com haste cilindrica, corte a direita, dente cruzado,
angulo de helice ~ 10°

Fresa para rafiura en “T" DIN 650 con vastago cilindrico, corte a la derecha, diente cruzado,
angulo de hélice ~ 10°

Straight shank “T" Slot cutter, DIN 650, right-hand cut, staggered tooth, helix angle ~ 10°
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DIN 851 AA-N Ex. de especificacdo: 1601 -21x9/74 x 12

Fresa para rasgo em “T” DIN 650 com cone morse e rosca de fixagdo, corte a direita, dente cruzado,
angulo de hélice ~ 10°

Fresa para rafiura en “T" DIN 650 con cono morse, e rosca de fijacion, corte a la derecha, diente cruzado,
angulo de hélice ~ 10°

Morse taper shank, “T" Slot cutter, DIN 650, right-hand cut, staggered tooth, helix angle ~ 107
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DINB51B-N Ex. de especificagdo: 1631 -21x9/7/102x 2
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