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FERRAMENTAS DE PRECISAO
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HSS (M2)
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Fresa cilindrica, hélice a esquerda. di b d2
Fresa cilindrica, hélice a la izquierda. r PR e 1;.]: 1;:: nﬁ
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ingulo da hélice ~30* angulo da hélice ~15°
angulo de Ia hélice ~30° angulo de la hélice ~15° L
helix angle ~30° helix angle ~15° Ex. de especificagao: 1001 - 50 x 63 x 22
Fresa de topo para mandril, chaveta transversal, HSS (M2)
corte a direita e hélice a direita. = i E 5
Fresa frontal para mandril con chaveta fransversal, is 18 k18 H7
corte a la derecha y hélice a la derecha. I mm mm mm
Shell end mill with drive slot, right-hand cut and ;g | g | g
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1011

DIN 1880-N
ingulo da hélice ~30°
angulo de la héiice ~30°

helx angle ~30°

Ex. de especificagio: 1011 - 80 x 45 x 27

1012

DIN 1880-H
ingulo da hélice ~15°
énguio de la héiice ~15°

helix angle ~15°
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1014

DIN 1830-W
angulo da hélice ~35°
anguio de fa hélice ~35°
helix angle ~25°




