BROCAS PAR,
MATERIAIS DE
ALTA RESISTENCIA

MAIS QUE PRODUTOS. PRODUTIVIDADE.



PARA FURAR MATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA
OU EM CONDICOES EXTREMAS, UTILIZE NOSSA GAMA DE SOLUCOES.
ALTA PERFORMANCE COM MAXIMA ECONOMIA NO SEU PROCESSO.

Conheca suas caracteristicas:

ACO RAPIDO AO COBALTO (8%)

Possui excelente resisténcia ao desgaste por abrasao, assim
como melhor estabilidade a temperaturas de trabalho elevadas.
Como resultado, é possivel operar com parametros de corte
mais rapidos, sem comprometer a vida Gtil da ferramenta.
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CANAIS COM GEOMETRIA PARABOLICA

Proporcionam maior espago para escoamento do cavaco e melhor acesso
do fluido até a aresta de corte. A combinagdo destes fatores permite uma

furacdo ininterrupta, sem necessidade de pica-pau, especialmente em NOCLEO REFORGADO

furacBes profundas (acima de 4xD).

A espessura aumentada do ndcleo,
combinada com o afinamento progressivo
em direcdo a ponta, permite maior rigidez e
estabilidade da ferramenta, resultando em
furos com melhor precisdao dimensional.
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ATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA
TW101 [TW201 | TW301 |TW311
: TW321 | TW421|TW431

VISTA MICROSCOPICA DO CORTE REVESTIMENTO DE TITANIO

As arestas de corte (drea de desgaste da ferramenta) sdo revestidas
com nitreto de titanio. Este tratamento aumenta consideravelmente a
dureza superficial da ferramenta (chega a 80 HRc — maior que a dureza
do metal duro), ao mesmo tempo em que reduz o atrito com o material
usinado (menor geracao de calor).

Como resultado, a vida Util da ferramenta aumenta até 5 vezes em
comparagdo a mesma ferramenta sem revestimento.
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AFIACAO ESPECIAL
A afiagdo cruzada da ponta a 130°
gera menor esforco de corte e uma
rapida dispersdo do calor, permitindo

a utilizacdo da ferramenta em
STANDARD LENOX-TWILL aplicacBes com limitado acesso de

fluido de corte.

MAIS QUE PRODUTOS. PRODUTIVIDADE.




MAIOR PRODUTIVIDADE.

Mais furos por hora ou mais furos por b

MAIOR DURABILIDADE.

roca? Vocé escolhe.

E se quiser os dois, oferecemos também a melhor relacéo CUSTO x BENEFICIO.

STANDARD Standard
Ve =20 m/min )
0,10 m furados 300
63 furos/hora 250
PRODUTIVIDADE | TW201 2007
Ve =40 m/min = B
3,05 m furados = )
127 furos/hora 1 Bl
3
[sm]
DURABILIDADE | TW201 0"
Ve =20 m/min 0.
6,0 m furados
63 furos/hora

3.0 4,0 5,0 6,0

2,0

0 1.0 7.0

Comprimento Furado (m) e——-

Material: AISI P20 (30 Hrc) - Diametro: 1/4” (6,35 mm) - Profundidade: 2" (50,8 mm) - Tipo de Furo: Passante - Velocidade Corte: ver Vc - Avango: 0,06 mm/rotacdo

MELHOR ACABAMENTO

MELHOR PRECISAO

Ao desgastar, as brocas standard
tendem a deixar rebarbas na saida
do furo na forma de “coroas”, que
precisam ser removidas em
operagdo posterior.

Gragas a sua geometria otimizada,
as brocas Lenox-Twill furam o
material com 2,5 vezes menos
forga, possibilitando uma saida
suave e acabamento mais liso na
superficie oposta.

STANDARD

LENOX-TWILL

MENOR RUGOSIDADE

DIMENSIONAL

Devido a sua alta rigidez, as brocas para
materiais de alta resisténcia Lenox-Twill
proporcionam furos com maior precisao de
diametro, melhor circularidade e paralelismo.

A quebra e remogdo
mais eficiente do
cavaco, associadas a
redugdo dos esforcos de
corte, permitem um
acabamento superficial
mais liso e uniforme.

STANDARD
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RELACAO DE DIAMETROS

BROCAS PARA MATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA

< 1 > Diametro (mm) Tolerancia h8 (mm)
,A L ) > 0,600 a 0,950 +0,000/-0,012
I« v > 0950 a 3,000  +0,000/-0,014
m g > 3,000 a 6,000 +0,000/-0,018
o > 6,000 a 10,000 +0,000/-0,022
Tw101 f > 10,000 a 18,000 +0,000/-0,027
Norma: DIN 338
Ponta: 130° Split Point -—
Acabamento: TiN
[/} [/} L2 L1 7] [} L2 L1 [/} [/} L2 L1 [} /] L2 L1
Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm)
41025 1/32" 0,79 10 30 41032 9/64" 3,57 39 70 40966 6,20 63 101 40997 8,75 81 125
40904 1,00 12 34 40935 3,60 39 70 40967 6,25 63 101 40998 8,80 81 125
40905 1,10 14 36 40936 3,70 39 70 40968 6,30 63 101 40999 8,90 81 125
41026 364" 1,19 16 38 40937 3,75 39 70 41039 /4" 6,35 63 101 41000 9,00 81 125
40906 1,20 16 38 40938 3,80 43 75 40969 6,40 63 101 41001 9,10 81 125
40907 1,25 16 38 40939 3,90 43 75 40970 6,50 63 101 41046 23/64" 913 81 125
40908 1,30 16 38 41033 5/32" 3,97 43 75 40971 6,60 63 101 41002 9,20 81 125
40909 1,40 18 40 40940 4,00 43 75 40972 6,70 63 101 41003 9,25 81 125
40910 1,50 18 40 40941 4,10 43 75 40973 6,75 69 109 41004 9,30 81 125
41027 116" 1,59 20 43 40942 4,20 43 75 41040 17/64" 6,75 69 109 41005 9,40 81 125
40911 1,60 20 43 40943 4,25 43 75 40974 6,80 69 109 41006 9,50 81 125
40912 1,70 20 43 40944 4,30 47 80 40975 6,90 69 109 41047 3/8" 9,53 81 125
40913 1,75 22 46 41034 11/64" 4,37 47 80 40976 7,00 69 109 41007 9,60 87 133
40914 1,80 22 46 40945 4,40 47 80 40977 7,10 69 109 41008 9,70 87 133
40915 1,90 22 46 40946 4,50 47 80 41041 9/32" 714 69 109 41009 9,75 87 133
41028 5/64" 1,98 24 49 40947 4,60 47 80 40978 1,20 69 109 41010 9,80 87 133
40916 2,00 24 49 40948 4,70 47 80 40979 7,25 69 109 41011 9,90 87 133
40917 2,10 24 49 40949 4,75 47 80 40980 7,30 69 109 41048 25/64" 9,92 87 133
40918 2,20 27 53 41035 3/16" 4,76 52 86 40981 7,40 69 109 41012 1000 87 133
40919 2,25 27 53 40950 4,80 52 86 40982 7,50 69 109 41013 1025 87 133
40920 2,30 27 53 40951 4,90 52 86 41042 19/64" 7,54 75 "7 41049 13/32" 10,32 87 133
41029 3/32" 2,38 30 57 40952 5,00 52 86 40983 7,60 75 17 41014 1050 87 133
40921 2,40 30 57 40953 5,10 52 86 40984 7,70 75 17 41050 27/64" 10,72 94 142
40922 2,50 30 57 41036 13/64" 5,16 52 86 40985 1,75 75 17 41015 10,75 94 142
40923 2,60 30 57 40954 520 52 86 40986 7,80 75 17 41016 11,00 94 142
40924 2,70 88} 61 40955 5,25 52 86 40987 7,90 75 17 41051 716" 11,11 94 142
40925 2,75 33 61 40956 5,30 52 86 41043 5/16" 7,94 75 17 41017 1125 9 142
41030 7/64" 2,18 33 61 40957 5,40 57 93 40988 8,00 75 17 41018 11,50 94 142
40926 2,80 33 61 40958 5,50 57 93 40989 8,10 75 mn7 41052 29/64" 11,51 94 142
40927 2,90 88} 61 41037 7/32" 5,56 57 93 40990 8,20 75 17 41019 11,75 94 142
40928 3,00 33 61 40959 5,60 57 93 40991 8,25 75 17 41053 15/32" 11,91 101 151
40929 3,10 36 65 40960 5,70 57 93 40992 8,30 75 17 41020 12,00 101 151
41031 1/8" 3,18 36 65 40961 575 57 93 41044 21/64" 8,33 75 17 41021 12,25 101 151
40930 3,20 36 65 40962 5,80 57 93 40993 8,40 75 17 41054 31/64" 12,30 101 151
40931 3,25 36 65 40963 5,90 57 93 40994 8,50 75 "7 41022 12,50 101 151
40932 3,30 36 65 41038 15/64" 5,95 57 93 40995 8,60 81 125 41055 1/2" 12,70 101 151
40933 3,40 39 70 40964 6,00 57 93 40996 8,70 81 125 41023 12,75 101 151
40934 3,50 39 70 40965 6,10 63 101 41045 11/32" 8,73 81 125 41024 13,00 101 151

MAIS QUE PRODUTOS. PRODUTIVIDADE.
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TW201

Norma: DIN 340

Pova: a0 [ — o

Ponta: 130° Split Point f

Acabamento: TiN

[/} [/} L2 L1 [/} [/} L2 L1 [/} [/} L2 L1 [/} [/} L2 K|

Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo  (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm)
41252 1,0 33 56 41288 400 78 119 41324 700 102 156 41406 25/64" 992 121 184
41253 1,10 37 60 41289 410 78 119 41325 7,10 102 156 41360 1000 121 184
41254 1,20 M 65 41290 420 78 119 41399 9/32" 774 102 156 41361 1025 121 184
41255 1,25 M 65 41291 425 78 119 41326 720 102 156 41407  13/32 1032 121 184
41256 130 # 65 41292 430 82 126 41327 725 102 156 41362 1050 121 184
41257 140 45 70 41392 11/64" 437 82 126 41328 730 102 156 41408 27/64" 10,72 128 195
41258 150 45 70 41293 440 82 126 41329 740 102 156 41363 1075 128 195
41385  1/16' 159 50 76 41294 450 82 126 41330 750 102 156 41364 1100 128 195
41259 160 50 76 41295 460 82 126 41400  19/64" 7,54 109 165 41409 716" 11,11 128 195
41260 1,70 50 76 41296 470 82 126 41331 760 109 165 41365 1125 128 195
41261 175 53 80 41297 475 82 126 41332 770 109 165 41366 1150 128 195
41262 180 53 80 41393 3/16" 476 87 132 41333 775 109 165 41410 29/64° 1151 128 195
41263 1,90 53 80 41298 480 87 132 41334 780 109 165 41367 11,75 128 195
41386 5/64' 198 56 85 41299 490 87 132 41335 790 109 165 41411 15/32° 1191 134 205
41264 200 56 85 41300 500 87 132 41401 516" 794 109 165 41368 1200 134 205
41265 210 56 85 41301 510 87 132 41336 800 109 165 41369 1225 134 205
41266 220 59 90 41394 13/64" 516 87 132 41337 810 109 165 41412 31/64" 1230 134 205
41267 225 59 90 41302 520 87 132 41338 820 109 165 41370 1250 134 205
41268 230 59 90 41303 525 87 132 41339 825 109 165 41413 12 12,70 134 205
41387 332" 238 62 95 41304 530 87 132 41340 830 109 165 41371 1275 134 205
41269 240 62 95 41305 540 91 139 41402 21/64" 833 109 165 41372 1300 134 205
41270 250 62 95 41306 550 91 139 4134 840 109 165 41414 33/64° 13,10 134 205
41271 260 62 95 41395 7/32" 556 91 139 41342 850 109 165 4415 17/32 1349 140 214
41272 270 66 100 41307 560 91 139 41343 860 115 175 41373 1350 140 214
41273 275 66 100 41308 570 91 139 41344 870 115 175 41374 1400 140 214
41388 7/64' 278 66 100 41309 575 91 139 41403  11/32" 873 115 175 41416 916" 1429 144 220
41274 280 66 100 41310 58 91 139 41345 875 115 175 41375 1450 144 220
41275 290 66 100 41311 590 91 139 41346 880 115 175 4M7  37/64" 1468 144 220
41276 300 66 100 41396 15/64" 595 91 139 41347 890 115 175 41376 1500 144 220
4277 310 69 106 41312 600 91 139 41348 900 115 175 41418 19/32" 1508 149 227
41389 1/8" 318 69 106 41313 610 97 148 41349 910 115 175 41377 1550 149 227
41278 320 69 106 41314 620 97 148 41404 23/64" 913 115 175 41419 58 158 149 227
41279 325 69 106 41315 625 97 148 41350 920 115 175 41378 1600 149 227
41280 330 69 106 41316 630 97 148 41351 925 115 175 41379 1650 154 235
41281 340 73 12 41397 14 635 97 148 41352 930 115 175 41420 21/32" 1667 154 235
41282 350 73 112 41317 640 97 148 41353 940 115 175 41380 1700 154 235
41390  9/64" 357 73 112 41318 650 97 148 41354 950 115 175 41421 1116 17,46 158 241
41283 360 73 112 41319 660 97 148 41405 3/8' 953 121 184 41381 1750 158 241
41284 370 73 12 41320 670 97 148 41355 960 121 184 41382 1800 158 241
41285 375 713 112 41398  17/64" 675 102 156 41356 970 121 184 41422 23/32" 1826 162 247
41286 380 78 119 4321 6,75 102 156 41357 9,75 121 184 41383 1900 162 247
41287 390 78 119 4322 6,80 102 156 41358 9,80 121 184 41423 34" 1905 166 254
41391 532" 397 78 19 41323 690 102 156 41359 990 121 184 41384 2000 166 254
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RELACAO DE DIAMETROS

TW301
Norma: DIN 1869/1
Material.  HSCO [
Ponta: 130° Split Point
Acabamento: TiN
1] 1] L2 L1 1] 1] L2 L1 [} 1] L2 L1 [} 1] 12 L1
Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Cédigo  (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo  (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo  (pol) (mm) (mm) (mm)
41724 150 75 115 41745 325 105 155 41766 500 135 195 41788 680 155 225
41725 1,60 75 115 41746 330 105 155 41767 510 135 195 41789 690 155 225
41726 170 80 120 41747 340 115 165 41768 520 135 195 41790 700 155 225
41727 1,75 80 120 41748 350 115 165 41769 525 135 195 41791 725 155 225
41728 180 80 120 41749 360 115 165 41770 530 135 195 41792 750 155 225
41729 1,9 80 120 41750 370 115 165 H11m 540 140 205 41793 775 155 225
41730 200 85 125 41751 375 115 165 41772 550 140 205 41812 516" 7,94 165 240
41731 210 85 125 41752 380 120 175 4773 560 140 205 41794 800 165 240
41732 220 90 135 41753 390 120 175 41774 570 140 205 41795 825 165 240
41733 225 90 135 41809 532" 397 120 175 M775 575 140 205 41796 850 165 240
41734 230 90 135 41754 400 120 175 41776 58 140 205 41797 875 175 250
41807  3/32" 238 100 150 41755 410 120 175 a7 590 140 205 41798 900 175 250
41735 240 100 150 41756 420 120 175 41778 600 140 205 41799 950 175 250
41736 250 100 150 41757 425 125 185 4779 610 150 215 41813 3/8" 953 185 265
41737 260 100 150 41758 430 125 185 41780 620 150 215 41800 1000 185 265
41738 270 100 150 41759 440 125 185 41781 625 150 215 41801 1050 185 265
41739 275 100 150 41760 450 125 185 41782 630 150 215 41802 1,00 195 280
41740 280 100 150 41761 460 125 185 41811 14 635 150 215 41803 1150 195 280
41741 290 100 150 41762 470 125 185 41783 640 150 215 41804 1200 205 295
41742 300 100 150 41763 475 135 195 41784 650 150 215 41805 1250 205 295
41743 310 105 155 41810 3/16" 476 135 195 41785 660 150 215 41814 1/ 1270 205 295
41808  1/8" 318 105 155 41764 48 135 195 41786 670 150 215 41806 1300 205 295
41744 320 105 155 41765 490 135 195 41787 675 155 225
TW311
Norma: DIN 1869/2
Material: HSCO
Ponta: 130° Split Point = R R
Acabamento: TiN
[} [/} L2 L1 [} [} 12 L1 [/} [} L2 L1 [} [} 12 L1
Codigo  (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo  (pol) (mm) (mm) (mm) Cédigo  (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo  (pol) (mm) (mm) (mm)
41847 150 87 138 41854 460 160 235 41860 700 200 290 41866 1000 235 340
41848 200 122 162 41874  3/16" 476 170 245 41861 750 200 290 41867 1050 235 340
41849 250 130 190 41855 500 170 245 41876 516" 7,94 210 305 41868 100 250 365
41850 300 130 190 41856 550 180 260 41862 800 210 305 41869 1150 250 365
41873 1/8" 318 135 200 41857 600 180 260 41863 850 210 305 41870 1200 260 375
41851 350 145 210 41875  1/4° 635 190 275 41864 900 220 320 41871 1250 260 375
41852 400 150 220 41858 650 190 275 41865 950 220 320 41878 172 1270 260 375
41853 450 160 235 41859 675 200 290 41877 3/8' 953 235 340 41872 1300 260 375

MAIS QUE PRODUTOS. PRODUTIVIDADE.
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TW321

Norma: DIN 1869/3

Material: HSCO

Ponta: 130° Split Point

Acabamento: TiN

[/} 1] L2 L1 [} [} L2 L1 1] [} L2 L1 [} 1] L2 L1

Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Codigo (pol) (mm) (mm) (mm)
41904 3/32" 2,38 153 225 41884 5,00 210 315 41891 8,50 265 390 41899 1250 330 480
41879 2,50 160 240 41885 5,50 225 330 41892 9,00 280 410 41911 12" 12,70 330 480
41880 3,00 160 240 41886 6,00 225 330 41893 9,50 280 410 41900 13,00 330 480
41905 1/8" 3,18 170 250 41908 /8" 6,35 235 350 41910 3/8" 9,53 295 430 41901 14,00 352 500
41881 3,50 180 265 41887 6,50 235 350 41894 10,00 295 430 41902 15,00 377 525
41906 5/32" 397 190 280 41888 7,00 250 370 41895 1050 295 430 41912 5/8" 15,88 377 525
41882 4,00 190 280 41889 7,50 250 370 41896 11,00 310 455 41903 16,00 402 550
41883 4,50 200 295 41909 5/16" 7,94 265 390 41897 11,50 310 455
41907 3/16" 4,76 210 315 41890 8,00 265 390 41898 12,00 330 480

TW421

Norma: DIN 1870/1

Material: HSS

Ponta: 130° Split Point L= — —— eSS NSNS

Acabamento: TiN

7] [/} L2 L1 Cone [} /] L2 L1  Cone [/} [} L2 L1  Cone
Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Morse Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Morse Codigo (pol) (mm) (mm) (mm) Morse

42579 8,00 165 265 1 42597 16,50 230 355 2 42616 26,50 290 440 3
42580 8,50 165 265 1 42643 21/32" 16,67 230 355 2 42617 27,00 305 460 3
42581 8,70 175 215 1 42598 1700 230 355 2 42618 2800 305 460 3
42582 9,00 175 275 1 42644 1/16" 17,46 245 370 2 42619 29,00 305 460 &
42583 9,50 175 275 1 42599 17,50 245 370 2 42620 30,00 305 460 3
42636 3/8" 9,53 175 275 1 42600 18,00 245 370 2 42621 31,00 320 480 3
42584 10,00 185 285 1 42601 18,50 245 370 2 42649 1.1/ 31,75 320 505 3
42637 13/32" 10,32 185 285 1 42602 19,00 245 370 2 42622 32,00 320 505 4
42585 10,50 185 285 1 42645 3/4" 19,05 245 370 2 42623 33,00 320 505 4
42586 1,00 195 300 1 42603 1950 260 385 2 42624 3400 340 530 4
42638 716" mn 195 300 1 42604 20,00 260 385 2 42625 35,00 340 530 4
42587 11,50 195 300 1 42605 20,50 260 385 2 42626 36,00 340 530 4
42588 12,00 205 310 1 42606 21,00 260 385 2 42627 37,00 340 530 4
42589 12,50 205 310 1 42607 21,50 270 405 2 42628 38,00 360 555 4
42639 172" 12,70 205 310 1 42608 22,00 270 405 2 42650 11/27 3810 360 555 4
42590 13,00 205 310 1 42646 78" 2223 270 405 2 42629 39,00 360 555 4
42640 17/32" 1349 220 325 1 42609 22,50 270 405 2 42630 40,00 360 555 4
42591 13,50 220 325 1 42610 23,00 270 405 2 42631 41,00 360 555 4
42592 14,00 220 325 1 42611 23,50 270 425 3 42632 42,00 360 555 4
42641 9/16" 14,29 220 340 2 42647 15/16" 2381 270 425 & 42651 134" 4445 385 585 4
42593 14,50 220 340 2 42612 24,00 290 440 3 42633 45,00 385 585 4
4259 1500 220 340 2 42613 2450 290 440 3 42634 48,00 405 605 4
42595 15,50 230 355 2 42614 25,00 290 440 3 42635 50,00 405 605 4
42642 5/8" 15,88 230 355 2 42648 1 25,40 290 440 3
42596 16,00 230 355 2 42615 26,00 290 440 3
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RELACAO DE DIAMETROS

TW431

Norma: DIN 1870/2

Material: HSS o ______‘____}5_ A A W Ve W W

Ponta: 130° Split Point ————— = — — — — st

Acabamento: TiN

7] L2 L1 Cone [/] L2 L1 Cone 7] L2 L1 Cone

Cadigo (mm) (mm) (mm) Morse Codigo (mm) (mm) (mm) Morse Cadigo (mm) (mm) (mm) Morse
42652 8,00 210 330 1 42668 15,50 295 445 2 42684 26,00 365 555 3
42653 8,50 210 330 1 42669 16,00 295 445 2 42685 27,00 385 580 3
42654 8,80 220 345 1 42670 16,25 295 445 2 42686 28,00 385 580 3
42655 9,00 220 345 1 42671 16,50 295 445 2 42687 29,00 385 580 3
42656 9,50 220 345 1 42672 17,00 295 445 2 42688 30,00 385 580 3
42657 10,00 235 360 1 42673 17,50 310 465 2 42689 31,00 410 610 3
42658 10,50 235 360 1 42674 18,00 310 465 2 42690 32,00 410 635 4
42659 11,00 250 375 1 42675 18,50 310 465 2 42691 3300 410 635 4
42660 11,50 250 375 1 42676 19,00 310 465 2 42692 34,00 430 665 4
42661 12,00 260 395 1 42677 19,50 325 490 2 42693 3500 430 665 4
42662 12,50 260 395 1 42678 20,00 325 490 2 42694 37,00 430 665 4
42663 13,00 260 395 1 42679 21,00 325 490 2 42695 38,00 460 695 4
42664 1350 275 410 1 42680 22,00 345 515 2 42696 39,00 460 695 4
42665 14,00 275 410 1 42681 23,00 345 515 2 42697 40,00 460 695 4
42666 1450 275 425 2 42682 24,00 365 555 3
42667 1500 275 425 2 42683 2500 365 555 3

FURACOES PROFUNDAS

Recomendacdes:

A, - 0 avanco por volta deve ser mantido o mais alto possivel dentro das especificacdes

V.- A velocidade de corte deve sofrer reducdes proporcionais a profundidade do furo

Profundidade do Furo| Reducéo V,

4x0 5%
de 5 a 8x@ 10%
de8al1xg 20%
de 11a14x@ 30%
de 14a 17x0 40%
de 17 a 20x0 50%

MAIS QUE PRODUTOS. PRODUTIVIDADE.




LENOX#&
| Twill
L

Classes de Materiais A, - Avanco por Volta (mm)

CORTE PORTIPO DE MATERIAL

Exemplos Velocidade 1,59 3,17 635 952 1270 1587 1905 2540 B 8 ©
Tipo Caracteristica Classes / Normas Condigao Dureza de Corte M mm omm mm mm  mm mm mm 3 ﬁ%g
[SAE- AISI) m/min) 1/16" 1/8" 1/4" 3/8" 1/2" 5/8" 34 1" F oS
AGOS
Usinagem _ Baixo Carbono 1110 11161119 - 1215 O —— 100a200 HB 27 -52 0025 0075 0130 0215 0300 0375 0450 0550 @ @ @
Facil i 1752225 HB 23 - 31 0025 0075 0130 0215 0300 0375 0450 0550 @ @ @
Ressulfurado Mo carbono 113210 Temperado e Revenido 2752375 HB___ 14 - 27 0,015 0075 0130 0205 0280 0380 0480 0450 @ @ @
Usinagem FO%Z?EO?]?XO 10U18-12U13-12U15 gt o Revenido 1002250 HB 23 86 0025 0075 0130 0215 030 0375 0450 0550 @ @ @
Facil - 125a225 HB 26 -39 0025 0075 0130 0215 0300 0375 0450 0550 @ @ @
Chumbalois a0 Medio 10L45 - 10L50 Qualquer 2252325 HB 26 - 30 0015 0075 0,130 0215 0300 0375 0450 0550 @ @ @
Carbono Temperado e Revenido | 325a425 HB 20 - 23 0,015 0050 0075 0113 0150 0170 0190 0240 @ @ @
Bai:g%?:gono 1005 a0 1025 Qualquer 85a275 HB 26 - 38 0025 0075 0130 0180 0230 0265 0300 0360 @ @ @
Aco Forjado Médio 1030 a6 1050 Sem Teémpera/Revenido 1252225 HB 22 - 34 0025 0075 0130 0,180 0230 0265 0300 0400 @ @ @
Carbono Carbono Temperado e Revenido ~ 225a425 HB 14 - 23 0015 0050 0075 0128 0180 0205 0230 0280 @ @ @
Forjado Alto 10600 1577 Sem Témpera/Revenido 1752225 HB 18 - 26 0025 0075 0,130 0180 0230 0,265 0300 0450 @ @ @
Carbono Temperado e Revenido 2252425 HB 12 - 22 0015 0050 0075 0113 0150 0,190 0230 0280 @ @ @
Chapas Es;reurtgrgglunn:;/al HY80 - HY100 Recozido 200a250 HB 14 - 17 0020 0050 0075 0,113 0,150 0175 0200 0250 @ O O
laminada MIL-S-12560/16216 Temperado e Revenido 250 HBa45 HRc 10 - 14 0,020 0,050 0,075 0,103 0,130 0165 0200 0250 @ O O
Estrutural 79080 Cabonode  30-42-50-65 -70 Qualquer 100a150 HB 20 - 23 0025 0075 0150 0200 0250 0290 0,330 0400 @ @ @
alta resisténcia 100-185-210 Temperado e Revenido  150HBa50 HRc 7 - 20 0010 0025 0050 0063 0075 0089 0,102 0,102 @ @ @
Laminado a Quente
4012 - 4320 - 4620 - 4720 Trefilado a Frio 1252275 HB 23 - 30 0,025 0075 0,50 0200 0,250 0290 0330 0400 @ @ @
Baixo Carbono 5015 - 8620 - 94B17 Recozido
(similares) Normalizado 225a275 HB 20 - 23 0025 0075 0102 0141 0180 0215 0250 0300 @ @ @
Temperado e Revenido ~ 275a425 HB 12 =20 0010 0050 0075 0,03 0,130 0,165 0200 0230 @ @ @
1330 - 4027 - 4130 - 4140 iz & Qe
Aco Ligado 4150 - 4340 - 4427 - 50B40 Tl & o 1252225 HB 25 - 27 0025 0075 0150 0,200 0250 0305 0360 0400 @ @ @
para Benefi- \ggio Carbono. 00— 102150 -9140 Recozido
ciamento 5160 - 8625 - 8630 - 8640 _ -
86845 - 94830 - 9260 Normalizado 2252275 HB 21 - 23 0015 0050 0090 0,115 0140 0,170 0200 0230 @ @ @
(similares) Temperado e Revenido  275HBa52 HRc ~ 4 - 20 0015 0025 0025 0025 0025 0038 0050 0075 @ @ @
Laminado a Quente
50100 - 51100 Trefilado a Frio 1752225 HB 21 - 22 0025 0075 0150 0215 0280 0320 0360 0400 @ @ @
Alto Carbono 52100 - M50 Recozido
(similares) Normalizado 2252275 HB 18 - 20 0025 0075 0102 0,141 0180 0215 0250 0300 @ @ @
Temperado e Revenido  275HBa52 HRc 4 - 14 0010 0025 0050 0063 0075 0075 0075 0102 @ @ @
o 300M - 4330V - 4340 Recozido 225a300 HB 18 - 21 0025 0075 0,102 0141 0180 0215 0250 0300 @ @ @
Resi‘:'t?ncia A'tm‘z;':::;c'a 4340Si - 98BVA0 - Dbac Normalizado 3002400 HB 12 - 14 0012 0050 0102 0,126 0150 0180 0210 0250 @ @ @
HP9-4-25 HP9-4-45 Temperado e Revenido 43a52 HRc 4 - 8 0010 0025 0050 0083 0075 0075 0075 0102 @ @ @
Acos Rapidos M1 - M2 - M35 - T15 - M42 200a275 HB 10 - 18 0,025 0050 0075 0,103 0,130 0,155 0,180 0200 @ @ @
Recozido 1502200 HB 22 - 25 0,025 0050 0075 0113 0,150 0190 0230 0280 @ @ @
H10-H11-H12 200a250 HB 18 - 21 0025 005 0075 0,113 0,150 0175 0200 0250 @ @ @
Trabalho a Quente H13|:|é:19H;1|2422 _ 325a375 HB 14 - 17 0012 0050 0075 0103 0130 0,155 0,180 0200 @ @ @
Ago _ I EERRB I 48a52 HRc 7 - 9 0012 0025 0050 0063 0075 0075 0075 0,102 @ @ @
Ferramenta . . . : . . : .
Trabalho a Frio A2D—7A-40-1/-\-70—6A(;i0m-iIgfe-s)m 200a250 HB 12 - 18 0,025 0025 0075 0103 0130 0,155 0,180 0200 @ @ @
Refheme®  §1-52-55-5-57 Recorido 175a225 HB 21 - 23 0025 0050 0075 0128 0180 0205 0230 0280 @ @ @
Aco para Moldes P2 - P4 - P5 - P20 - P21 1002200 HB 23 - 30 0025 0050 0075 0128 0180 0205 0,230 0280 @ @ @
NiQUEL
Nao Ligado Puro Recozido 80a170 HB 25 - 29 0010 0075 0150 0200 0250 0305 0360 0450 @ @ @
Ligas de Monel Qualquer 1152240 HB 21 - 23 0010 0075 0,130 0180 0230 0265 0300 0360 @ @ @
Média a Alta Inconel Solubilizado 200400 HB 7 - 8 0010 0050 0075 0075 0075 0089 0102 0200 @ @ @
Resisténcia ™ 1a5teljoy Envelhecido 1402375 HB 3 - 8 0010 0050 0075 0075 0075 0089 0102 0,180 @ @ @

www.lenox-twill.com
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LEGENDA
@ EXCELENTE PARA APLICAGAQ
@ BOM PARA APLICAGAD

(& NAO RECOMENDADO
(O NAQ SE APLICA

Classes de Materiais A, - Avanco por Volta (mm)

Exemplos Velocidade 159 317 635 952 1270 1587 1905 2540 2 2 =g
Tipo Caracteristica Classes / Normas Condigdo Dureza deCorte  mm —mm mm mm mm mm mm - mm 3 .=
(SAE - AlSI) (m/min) 116" 1/8" 1/4" 3/8" 1/2" 5/8" 34 1" F 58
ACO INOX
Ferritico e 430F - 303P6
o it 303MA - 303SE Reconido 1352185 HB 39 - 65 0025 0075 0,150 0200 0250 0305 0380 0450 @ @ @
S'F":cgifm e 416 - 416SE - 420F Se 1352240 HB 49 - 57 0025 0075 0,150 0200 0250 0305 0360 0450 @ @ @
ariensitico 4AOF (similares) Temperado e Revenido  275a425 HB 18 - 49 0025 0600 0090 0120 0,150 0175 0200 0250 (@ @ @
. " 405 - 409 - 429 - 430 , ]
Série 400 Ferritico 436 - 446 (similares) Recozido 1352185 HB 25 - 25 0025 0050 0,102 0141 0180 0215 0250 0300 @ @ @
301 - 304 - 304L - 308 - 321
Série300  Austenitico 347 - 348 - 385 - 3028 Qualquer 1352275 HB 20 - 23 0,025 005 0102 0141 0180 0215 0250 0300 Q@ @
310- 316 (similares)
] . 403 - 410- 420 - 422 Recozido 135a225 HB 22 - 26 0025 0075 0150 0200 0250 0290 0330 0400 @ @ @
Endurecivel ~ Martensitico e -
501-502 (similares) Temperado e Revenido ~ 275a425 HB 17 - 22 0012 0025 0050 0076 0,102 0102 0,102 0,102 @ @ @
FERRO FUNDIDO
Ferritico ASTM A48: Classes 20 - 25 Recozido 120a150 HB 35 - 64 0025 0075 0150 0225 0300 0375 0450 0550 @ @ @
» ASTM A48: Classes 30 - 35 . -
Cinzento Perlitico 104550 Fundido 1602260 HB 22 - 42 0025 0060 0110 0180 0250 0300 0350 0450 @ @ @
E:zﬁ'r':;zo ASTM A48: Classes 55 - 60 Qualquer 2502320 HB 18 - 21 0025 0050 0102 0141 0,180 0215 025 0300 @ @ @
Ferritico ASTM A395 Fundido 1852255 HB 22 - 38 002 0060 0110 0155 0200 0300 0400 0400 @ @ @
Nodular/ o oo Recozido 140a190 HB 34 - 46 0025 0075 0,150 0200 0250 0290 0330 0400 @ @ @
Diictil e/rrll\/llztr)tensi'[i::(;m ASTM A536 Fundido 1902260 HB 20 - 27 0025 0050 0102 0,141 0180 0215 0250 0300 @ @ @
Temperado e Revenido 2702400 HB 8 - 18 0012 0025 0050 0076 0102 0116 0,130 0,150 @ @ @
Ferritico ASTM A47 - AB02 Maleabilizado 110a160 HB 51 - 53 0025 0075 0150 0200 0250 0290 0330 0400 @ @ @
Maleavel Perlitico ASTMALT - A220/ABO2 1t 1002240 HB 34 - 39 0025 0060 0130 0,170 0210 0,245 0280 0350 @ @ @
Martensitico ~ ASTM A47 - A220 / AB02 2002320 HB 23 - 35 0012 0050 0102 0116 0,30 0,140 0150 0150 @ @ @
Branco sz)'rsat:;;e ASTM A532 Recozido 400 HB 5 -8 0008 0050 0075 0089 0,102 0116 0130 0130 @ @ @
ALUMINIO
Ligas a0 Magnésio 50522-624_530-53061 Trefilado a Frio 30280 HB 56 -137 0025 0075 0,180 0240 0300 0350 0400 0500 @ @ @
/Mg-Siforjadas) (similares) ST 752125 HB 56 -109 (0025 0075 0180 0240 0300 0350 0400 0500 @ @ @
Ligas a0 Siliio/ 308.0 - A332.0 Envelhecido 702125 HB 35 -117 0025 0075 0180 0240 0300 0350 0400 0500 @ @ @
Ligado  aLj (fundidas) 3550~ C4430
(similares) 402100 HB 56 -137 0025 0075 0180 0240 0300 0350 0400 0500 @ @ @
Fundido
, 402100 HB 10 - 20 0025 0075 0180 0,240 0300 0350 0400 0500 @ @ @
Ligas de Alta -
o 390.0 - 392.0 (similares) Solubilizad
Resisténcia Olbrlizaclo & 70a125 HB 10 - 18 0025 0075 0,180 0240 0300 0350 0,400 0500 @ @ @
Envelhecido
COBRE
Cobre Ligado Baixa Liga/Cavaco extra-longo Fundido 40a150 HB 56 - 78 0,025 0,075 0,150 0,200 07250 0,290 0,330 0,400 @@@
';‘::zseg Cavaco médio 0a100 Rb 20 - 59 0,025 0075 0,50 0200 0,250 0290 0330 0400 @ @ @
Latdes Cavaco médio/curto Forjado 602100 Rb 20 - 59 0025 0075 0,150 0,200 0250 0290 0330 0400 @ @ @
Bronze Cavaco curto 60a100 Rb 20 - 59 0025 0075 0150 0200 0250 0290 0330 0400 @ @ @
TITANIO
Néo Ligado Puro Fundido 1102170 HB 31 - 44 0013 0050 0130 0165 0,200 0225 0250 0300 @ @ @
. , A , 1502200 HB 23 - 44 0013 0050 0,130 0,165 0,200 0225 0250 0300 @ @ @
Ligado Alfa Ligas / Beta Ligas Recozido
200a350 HB 10 - 23 0010 0025 0050 0063 0075 0089 0102 0,102 @ @ @
PLASTICOS
Termo-Fibrosos Polietileno, Acrilicos
B60Ry a120Rg 26 - 78 0025 0050 0,102 0,116 0,130 0,140 0,150 0200 @ @ @

Termo-Ajustaveis

Resinosos, Nylon

MAIS QUE PRODUTOS. PRODUTIVIDADE.




SOLUCOES PARA MATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA LENOX-TWILL

TW101 DIN 338 (6xD) A|t§ dUFabI|Idafje
_———aaa = Maior produtividade pegas/hora

TW201 DIN 340 (10xD)

= SRR
TW301 DIN 1869/1 (15xD)

Reducao de paradas para reafiacdo
Confiabilidade de tolerancia dimensional
Melhor acabamento

Baixo custo de implementagao

TW311 DIN 1869/2 (15xD)

TW321 DIN 1869/3 (15xD)

TW421 DIN 1870/1 (15xD)

TW431 DIN 1870/2 (15xD)

INSTRUCOES PARA REAFIACAO 7

Manter angulo de ponta com 130° +/- 3°

%
At:  Manter angulo da aresta transversal com 105° +/- 5° ﬂ \

Agh: Manter angulo da aresta secundaria com 125° +/- 5°

Kg: Espessura de ndcleo afinado deve ter 5% do @ da broca ——
Asp: Angulo de inclinag&o do split point deve ter de 2° a 6° {‘Zu‘? &
Ax:  Angulo de folga da afiacdo varia de 8° a 16° em funcao do @:
@1,00a@250=>12°a16°
#260a@6,230=>10a14°
#640a@200=> 82a12°
Afs:  Angulo de folga do split point em 55° +/- 5°
AA: Arestas secundérias de corte desalinhadas em 0,10 mm

CUIDADOS AO FAZER REAFIA'(;GES
DE PONTA E REDUCAO DE NUCLEO:

= Usar sempre rebolo de granulagdo fina
= Retificar lentamente para evitar queimas superficiais e perda de propriedades e dureza
= Manter rebolo com formato adequado evitando cantos arredondados

LENOX
Tw:lljQs

Av. Presidente Kennedy, 1049
Carlos Barbosa/RS - CEP 95185-000
Fone: +55 54 3461-1428

Fax: +55 54 3461-1344
www.lenox-twill.com
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