Alargador Manual DIN 206 A/B

Alargador manual, haste cilindrica, encaixe quadrado, corte a direita.
Alesador manual, vastago cilindrico, encastre quadrado, corte a la derecha.
Hand reamer, straight shank and square, right-hand cut.

HSS (M2) Semelhante DIN 206 *d1 = d2 12 11
*d1=d2 12 11 mm mm mm
pol pol pol 2 25 50
A 1Y A 2,5 29 58
s ; 3 31 62
/32 1 /2 3 35 35 71
| %6 1% 3% 4 38 76
7 7 5 4.5 41 81
1 1/32 1 /8 3 /8 5 44 87
Va 2 4 55 47 93
932 2" 4Vs 6 47 93
5/16 2 1/4 A 6,5 50 100
- 5 s 7 54 107
: /32 2 /s 4 /4 7.5 54 107
‘ %8 2% 5Y4 8 58 115
' 8,5 58 115
13 5 1 ’
7/32 27/8 5 /4 9 62 124
/16 2" 5% 9,5 62 124
' %5 3 6 10 66 133
1, 3 6 10,5 66 133
17 1 1 1 71 142
52 37 672 15 71 142
' %6 314 6" 12 76 152
w7k e
Wi 3% 7" 135 81 163
3/, 4 8 14 81 163
3,5 4 8 14,5 81 163
5101 5102 N IR I R
e 414 812 15,5 87 175
DIN 206 Forma A DIN 206 Forma B J16 42 9Va 16 87 175
dente reto dente helicoidal 1 4" oV 116%5 2; :;2
diente recto angulo f:la hélicg ~ 8° a esq. A A 9% 175 o3 188
straight tooth diente helicoidal 1 1 .
. A o 1Y% 5% 10" 18 93 188
angulo de la hélice ~ 8° esq. 18
K 3/ 3/ 1/ 55 93 188
helical tooth 178 574 1174 19 03 188
H o 1
helix angle ~ 8° left 1Y2 6 12 19,5 100 201
158 672 13" 20 100 201
21 100 201
3 3 1
17/4 64 13"% 92 107 915
178 7 14 24 115 231
2 7 14 25 15 231
26 115 231
28 124 247
F' - 1 30 124 247
s «H = F’_‘—:|> & 32 133 265
i 1 34 142 284
' 1 35 142 284
L 2 ,_I 36 142 284
38 152 305
— - —_ 40 152 305
42 152 305
44 163 326
45 163 326
*d1 = tolerancia H7 22 1?2 gi?
* d2 = tolerancia €9 Ex. de especificagdao: 5101 - 10 X 66 / 133 50 174 347
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